KREISSCHNEIDER
Serie: FKS-X 230+

Achtung wichtige Informationen!
Vor Gebrauch unbedingt lesen!

Anwendungsgebiete

|. Der Kreisschneider ist sowohl fir den Decken-, als auch fir den Wand-
und Bodenbereich geeignet

2. Die maximal erreichbare Schnitttiefe ist 50 mm (von einer Seite 30mm)

3. Der Kreisschneider eignet sich fiir folgende Materialien: Furnierplatten,
Holzplatten, Sperrholz, Gipskarton, Gips, Kunstoffe, Plexiglas, Putz-
mortel, Ytong etc.

4. Der Kreisschneider ist mit einer Aufnahme fiir Lochsagen ab 32mm
ausgestattet. ( handelsiibliche Bi-met Lochsigen und Ahnliches )

5. Durch diese Aufnahme ergeben sich vielfalltige M&glichkeiten zum
Gebrauch dieses Kreisschneiders.

6. Man kann ihn sowohl nur mit einer Lochsage, nur als Kreisschneider
oder auch als Doppelwerkzeug benutzen ( Lochsédge in Verbindung
mit der Kreisschneiderfunktion)

Das Befestigen der Messer am Kreisschneider
Die Messer missen an der Messeraufnahme befestigt werden. Dabei zeigen
die Abbildung A die richtige, Abbildung B und C die falsche Befestigung.

Wie stelle ich den Bohrungsdurchmesser ein?

Losen Sie zundchst die Schrauben am Messerbalken, sodass Sie die Halterun-
gen der Messer an die von lhnen gewlinschte Position schieben kénnen.Der
genaue Durchmesser ldsst sich auf dem Messerbalken einstellen( immer zur
Innenkante der Halterung) Ziehen Sie danach die Schrauben wieder fest.

Sicherheitsvorschriften

e Beifehlerhafter und unsachgemafBer Anwendung verfillt die Garantie.

*  Der Kreisschneider darf nur mit dem Schutzkorb angewendet werden.

e Die Schrauben missen vor jedem Gebrauch festgezogen werden.

e Zu lhrer eigenen Sicherheit empfehlen wir lhnen das Tragen einer geeig-
neten und gepriiften Schutzbrille.

e Ein zu hoher Schneidedruck kann zu einer Beschadigung des Messerbal-
kens fiihren.

e Auf Grund der Schérfe der Hartmetallmesser besteht Verletztungsgefahr!

www.falke-werkzeuge.de
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U/min in Abhéngigkeit vom zu bohrenden Durchmesser

Lochdurchmesser U/min
48 - 59 mm 800 U/min
60 - 79 mm 600 U/min
80 - 99 mm 400 U/min
100 - 119 mm 200 U/min
120 - 230 mm 100 U/min
- Zur Anpassung der Schnitt-
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'« Der Bohrer kennzeichnet

Die Einstellung der .
Schnitttiefe erfolgt mit

den Kreismittelpunkt

Hilfe der Spannschraube v Schritt 3
Die Druckfeder dient
zum Ausgleich der
Vibration wahrend
des Schneidens
v Schritt 2
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Das Einstellen des Boh-
rungsdurchmessers erfolgt
mit dieser Schraube

Lochdurchmesser



